Floor Solutions

Firma PepsiCo potrzebowata rozwigzania posadzkowego, ktore
bedzie w stanie wytrzymaé wymagajace warunki panujace w jej

zaktadzie produkcyjnym
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Produkty zastosowane w PepsiCo, Polska:
Stonset ®TG6 « Stonclad © UT struktura light « kolor Mint

PepsiCo, Inc. to amerykanska firma i jeden z najwiekszych na
Swiecie producentéw napojow bezalkoholowych i produktow
spozywczych. Firma jest wtascicielerm m.in. marek Pepsi, Lay's i
Cheetos. PepsiCo, na swiecie zatrudnia 59 000 pracownikow, w
Polsce, gdzie firma rozpoczeta dziatalnosé w 1991 roku, pracuje
ponad 3 000 oséb.

PepsiCo posiada w Polsce cztery nowoczesne zaktady
produkcyjne. Firma Stonhard zdobyta pozycje zaufanego
partnera w zakresie posadzek dla fabryk napojéw w Michrowie
i Zninie.

W 2019 roku, firma Stonhard byta zaangazowana w wymagajacy
projekt renowacji i modernizacji w fabryce PepsiCo w Michrowie.
Firma Stonhard zdobyta zaufanie PepsiCo w odniesieniu do

wymagajacych projektéw o krétkim czasie instalacji, dzieki
wczesniejszym doswiadczeniom w tym zakresie.

Tym razem jednak prosba byta wyjatkowa. Firma PepsiCo
planowata catkowita wymiane linii produkcyjnej napetniania

Bezspoinowe rozwigzanie posadzkowe odporne
na wysokie temperatury, szok termiczny,
czyszczenie pod wysokim cisnieniem i duze
obcigzenia mechaniczne
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i zmiane lokalizacji istniejacego odwodnienia. Modernizacja
wymagata, catkowita zmiane profilacji posadzki w
pomieszczeniu.

Czas byt réwniez waznym czynnikiem w przypadku tej instalacji.
Bardzo napiety harmonogram wymagat usuniecia istniejacej
linii produkcyjnej i istniejacych ptytek przemystowych, montazu
nowego odptywu, przeprofilowania spadkéw posadzki oraz
instalacji posadzki zywiczne;.

Oczekiwania klienta byty jasne. Podczas produkcji woda
musi sptywac do systemu kanalizacyjnego rozmieszczonego
wokoét pomieszczenia. Jakiekolwiek gromadzenie sie wody
na wykonczonej podtodze bytoby nieakceptowalne. System
posadzkowy musi by¢ odporny na wysokie temperatury, szok
termiczny, mycie pod wysokim cisnieniem i duze obcigzenia
mechaniczne, zapewniajac jednoczesnie antyposlizgowos¢ i
bezpieczenstwo dla pracownikéw w tym mokrym srodowisku.
Oprécz wszystkich wymagan produkcyjnych, konieczne byto
dotrzymanie wyznaczonego terminu instalacji.




Stonhard wyréznia sie na tle konkurencji
Stonhard jest bezprecedensowym Swiatowym
liderem w produkcji i instalacji wysokowydajnych
polimerowych systeméw podtogowych, sciennych
i oktadzin chemoodpornych.

Stonhard zatrudnia 300 kierownikéw regionalnych
i 175 ekip instalacyjnych na catym Swiecie, ktére
wspotpracuja z Klientem w zakresie specyfikacji
projektu, zarzadzania projektami, konAcowych
inspekcji i serwisu posprzedazowego. Pojedyncze
zrodto gwarancji Stonhard obejmuje zaréwno
produkty, jak | instalacje.

Po przeprowadzeniu szczeg6towych badan na miejscu
(w tym wykonaniu odwiertéw), kilku spotkan z osobami
decyzyjnymi w PepsiCo oraz podwykonawcg instalacji
odwodnienia, firma Stonhard zaproponowata najlepsze
rozwigzania dotyczgace produktow i procedur instalacyjnych,
aby spetnic oczekiwania Klienta.

Po usunieciu ptytek przemystowych, podtoze betonowe
zostato przygotowane mechanicznie poprzez szlifowanie
oraz Srutowanie w celu uzyskania czystej, otwartej
powierzchni. Nastepnie wykonano reprofilacje posadzki
w celu odpowiedniego jej nachylenia przy uzyciu systemu
betonow uretanowych Stonset TG6. Zwiekszyto to grubosc
posadzki w zaleznosci od miejsca od 1do 15 cm, zwiekszyto
odpornos¢ na szok termiczny, odpornos¢ chemiczng i
odpornos¢ na wilgo¢. Wszystkie te cechy maja kluczowe
znaczenie dla fabryki produkujacej napoje.

Po natozeniu warstwy gruntu, zainstalowano Stonclad UT,
system uretanowy o grubosci 6 mm z powierzchnia o lekkiej
teksturze. Instalacja posadzki zostata ukonczona w krotkim
czasie zaledwie kilku dni i byta gotowa do zapewnienia
250 m? Stonclad UT light texture zostat zainstalowany dtugotrwatej ochrony przed duzymi obcigzeniami. Produkcja

w celu zapewnienia wymaganej antyposlizgowosci. - imontaz trwaty osiem dni od poczatku do konca instalacji.
Firma PepsiCo byta wtedy gotowa do zainstalowania swojej

nowej linii produkcyjnej. Po dwadch latach uzytkowania
systemy podtogowe i kompleksowa instalacja firmy
Stonhard okazaty sie w petni skuteczne w spetnianiu
wymagan PepsiCo w fabryce napojow.
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