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STONCHEM®602

OPIS PRODUKTU

Stonchem 602 jest systemem zbudowanym na bazie zywic
nowolakowych, standardowa grubos¢ systemu wynosi 1mm.
Kolejnos¢ instalacji (warstwa zaprawy a nastepnie warstwa
wierzchnia zawierajgca kompozyty mineralne) zapewnia
zabezpieczenie chemiczne do Izejszych warunkéw pracy w
pomieszczeniach o lekkim natezeniu ruchu pieszych.

Stonchem 602 ma doskonatg odporno$¢ na stezony kwas
siarkowy, chlorowane rozpuszczalniki i substancje zrace.

ZASTOSOWANIA, APLIKACJE

*  Obszary wtornej izolacji

*  Podktady betonowe i postumenty

*  Rurociagi i wyposazenie technologiczne
*  Zbiorniki magazynowe

» Doty neutralizacyjne

*  Obszary rozpryskiwania/rozlewania

ZALETY PRODUKTU

*  Doskonata odporno$¢ chemiczna na wigkszos¢ kwaséw
mineralnych, rozpuszczalnikow i wszystkich substanciji
zracych.

*  Wypetnienie kompozytami mineralnymi dla zwiekszenia
nieprzepuszczalnosci

«  Fabryczne proporcje jednostek dla tatwego zastosowania

ODPORNOSC CHEMICZNA

Stonchem 602 jest odporny na dziatanie réznych roztworéw
chemicznych. Listy stezen odczynnikdw i zalecenia dotyczace
temperatury mozna znalezé w przewodniku po odpornosci
chemicznej Stonchem 600 Series.

OPAKOWANIE

WEASCIWOSCI FIZYCZNE

Wytrzymatos$é na rozcigganie.................. 17.9 N/mm?
(ASTM D-638)
Wytrzymatosé na zginanie........................ 63.4 N/mm?

(ASTM C-580)
Modut sprezystosci przy zginaniu ....9.6 x 10* N/mm?
(ASTM C-580)

TWardosSE .......cocoveeiiiiiiiiiee e 8510 90

(ASTM D-2240, Shore D)

Odpornosc¢ na Scieranie ................ 0.07 gm gm max.
utrata wagi

(ASTM D-4060, CS-17)
Wspétczynnik termiczny

rozszerzalnos$ci liniowej................ 2.4 x 10-* m./mm°C
(ASTM C-531)
300 ] o] PR Szary

Szybkos¢ utwardzania
.................................. 4 do 6 godzin bez przywierania

(@21°C)
VO L, 600/620 Liquids 20 g/l
(ASTM D-2369, Method E)........... 600 Topcoat 68 g/l

Uwaga: Powyzsze wtasciwosci fizyczne zostaty zmier-
zone zgodnie z powotanymi normami. Prébki rzeczywis-
tego systemu, w tym spoiwa i wypetniacza, zostaty
uzyte jako probki testowe.

Stonchem 602 jest pakowany w jednostki, co utatwia przenoszenie. Kazda jednostka sktada sie z:

Warstwa zaprawy
0,5 kartonu ptynéw Stonchem 600
Karton zawiera:

4 torebki foliowe z Aming

4 torebki foliowe z zywica.

2 worki kruszywa

Warstwa wierzchnia
1 karton Stonchem 600 Series
Karton zawiera:
4 torebki foliowe z Aming
4 torebki polipropylenowe z zywicg

WYDAJNOSC

Kazda jednostka Stonchem 602 jest w stanie pokry¢ w przyblizeniu 16,7 m? o grubosci 1 mm.

Uwaga: Przedstawione wskazniki pokrycia sg teoretyczne. Rzeczywiste wskazniki pokrycia moga sie rézni¢. Nalezy wzig¢ pod uwage stan mal-
owanej powierzchni, warunki pracy, odpady, rozlany materiat, poziom doswiadczenia i umiejetnosci instalatoréw, itp.

WARUNKI PRZECHOWYWANIA
Komponenty Stonchem 602 nalezy przechowywac w temp. od 10 do 24°C w suchym pomieszczeniu, z dala od $wiatta stonecznego.
Czas magazynowania to 3 lata w oryginalnych, nieotwartych pojemnikach.

PODLOZE

Stonchem 602, z odpowiednim podkiadem, nadaje sie do naktadania na beton i nastepujgce niepowlekane, $wiezo natozone
zaprawy i fugi Stonhard: GS, HT, UR, UT, TG6, TG8, CR5 i PM5. W przypadku pytan dotyczacych innych mozliwych podtozy lub
odpowiedniego podktadu, nalezy skontaktowac sie z lokalnym przedstawicielem firmy Stonhard lub z Serwisem Technicznym.

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Wiasciwe przygotowanie jest kluczowe dla zapewnienia odpowiedniego wigzania i wydajnosci systemu. Podtoze musi by¢ suche i
odpowiednio przygotowane przy uzyciu metod mechanicznych. Pytania dotyczgce przygotowania podioza nalezy kierowac¢ do
lokalnego przedstawiciela firmy Stonhard lub do Serwisu Technicznego.



INSTRUKCJE DOTYCZACE INSTALACJI

Przed wymieszaniem i instalacjg materiatu upewnic¢ sie, ze warunki otoczenia sg odpowiednie. Idealne warunki do instalacji : temp.
podioza pomiedzy 15 a 27°C. Nale zy zmierzy¢ temperature podtoza termometrem. Zimne pomieszczenia powinny by¢ ogrzane az
do osiagniecia temp. podioza powyzej 13°C, aby materiat mégt dobrze zwigzaé. Zimne podioze powoduje, ze materiat zbyt szybko
gestnieje i jest trudny w rozprowadzaniu. Podtoze zbyt ciepte lub wystawione na bezposrednie nastonecznienie musi by¢ zacienione,
badz instalacja powinna odbywac¢ sie wieczorem/nocg. Ciepte podioze (15-27°C) utatwi prac € z materiatem, jednakze jezeli jest zbyt
ciepte (27-37°C) lub wystawione na bezposrednie nastonecznienie, skréci czas zywotnosci roboczej mieszaniny, moze réwniez
spowodowac¢ zjawisko porowatosci i pojawianie sie pecherzykow powietrza w zywicy.

Czas aplikacji i utwardzania zalezy od warunkéw otoczenia i powierzchni. Nalezy skonsultowac¢ sie z Dziatem Obstugi Technicznej
firmy Stonhard, jesli warunki nie mieszcza sie w zalecanych wytycznych.

INSTALACJA

Instalacja warstwy gruntujgcej

Przed instalacjg warstwy gruntujgcej usunaé¢ kurz z podtoza oraz upewnic sie, ze powierzchnia jest sucha.Uzycie Stonchem Epoxy
Primer jest konieczne we wszystkich zastosowaniach Stonchem 602. Zapewnia to maksymalng wydajnos$¢ produktu. (Szczegotowe
informacje znajdujg sie w arkuszu danych produktu Stonchem Epoxy Primer).

Uwaga: Podktad epoksydowy Stonchem musi by¢ wolny od przyczepnos$ci przed natozeniem warstwy zaprawy.

Instalacja warstwy zaprawy (Mortarcoat)

Po potozeniu warstwy gruntujgcej i zupetnym jej utwardzeniu, wstepnie wymieszac, przez minute, utleniacz i zywice w 5-galonowym
pojemniku, wolnoobrotowg wiertarkg przemystowg (400 do 600 obr./min.). Nastepnie stopniowo dodawaé kruszywo kwarcowe
zaprawy i miesza¢ przez nastepne 2 minuty. W przypadku instalacji pionowej uzywac kruszywa kwarcowego Vertical Mortarcoat.
Mieszanie mozna zakonczy¢ kiedy w pojemniku nie ma suchych brytek materiatu. Wyla¢ materiat na podtoze i rozprowadzi¢ guma.
Nastepnie usungc¢ slady po gumie watkiem. Poczatkowo materiat moze wydawac sie nieréwny ale ostatecznie zmieni sie w gtadkg
powierzchnie. W przypadku instalacji pionowych, uzy¢ duzej stalowej kielni lub noza w celu naniesienia pierwszej warstwy materiatu
na $ciang, nastepnie wykonczy¢ na gtadko uzywajgc gumy.

Instalacja warstwy wierzchniej (Topcoat)

Delikatnie przetrze¢ warstwe zaprawy w miejscach, gdzie wystepujg nieréwnosci. Doktadnie usung¢ pyt z powierzchni. Wymieszac,
przez 2 minuty, amine i zywice w 5-galonowym pojemniku, wolnoobrotowg wiertarkg przemystowg (400 do 600 obr./min.). Wylaé
materiat na podtoze i rozprowadzi¢ guma. Nastepnie usung¢ $lady po gumie watkiem. W przypadku instalacji pionowych, wyla¢
materiat wzdluz krawedzi $cian. Nastepnie nanie$¢ materiat watkiem na pionowg powierzchnie. Grubo$¢ mokrej warstwy wierzch-
niej to 0,25 do 0,3mm, nalezy jg sprawdzi¢ kiedy materiat jest jeszcze Swiezy.

UTWARDZANIE
Powierzchnia Stonchem 602 bedzie pytosucha po uptywie 4 do 6 godzin w temp. 21°C. Pokryty obszar mo ze by¢ przywrdcony do
normalnego uzytkowania po 24 godzinach. Ostateczne wtasciwosci fizyczne zostang osiggniete po 7 dniach

SRODKI OSTROZNOSCI

*  Unika¢ kontaktu z zywicg Stonchem 602 oraz aming, poniewaz mogg powodowac¢ podraznienia skéry, oczu oraz drég ode-
chowych.

Do zmywania nieprzereagowanego materiatu zaleca sie uzycie toluenu i ksylenu. Nalezy ich uzywac przy Scistym przestrzega-
niu zalecen producenta i przepiséw BHP. Odpaddéw nalezy pozbywaé sie zgodnie z przepisami panstwowymi. Materiat prz-
ereagowany musi by¢ usuniety przy uzyciu srodkéw mechanicznych.

e Zaleca sie stosowanie srodkéw ochrony osobistej, takich jak: maski, okulary ochronne i nieprzepuszczalne rekawice.

W przypadku kontaktu, nalezy przemy¢ narazong powierzchnie skory duzg iloscig wody przez 15 minut i zapewni¢ pomoc
lekarskg. Przemy¢ skére wodg z mydtem.

« W przypadku potkniecia materiatu — natychmiast skontaktowaé sie z lekarzem. NIE WYMUSZAC WYMIOTOW.

*  Uzywac wytgcznie przy dobrej wentylacji. Wdychanie oparéw moze spowodowac ciezkie bdle gtowy, mdtosci a czasami omdle-
nia.



OZNAKOWANIE CE

Europejska norma ujednolicona EN 1504-2 "Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych - Definicje, wymagania,
sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci - Czes$¢ 2: Systemy ochrony powierzchniowej betonu" podaje specyfikacje dla wyrobdéw i sys-
teméw opartych na metodach "impregnacji hydrofobowej", "impregnacji" i "powlekania" dla ré6znych zasad przedstawionych w EN
1504-9.

Produkty objete tg specyfikacja muszg by¢é oznakowane CE zgodnie z zatgcznikiem ZA. 1, tablice ZA1a do ZA 1g zgodnie z zakre-
sem i odpowiednimi klauzulami tam wskazanymi oraz spetnia¢ wymagania danego mandatu Rozporzgdzenia o wyrobach
budowlanych nr 305/2011.

Dla systeméw podtogowych nie przeznaczonych do ochrony lub wzmacniania integralno$ci konstrukcji betonowej stosuje sie norme
EN 13813. Produkty wg EN 1504-2 stosowane jako systemy podiogowe poddawane obcigzeniom mechanicznym réwniez muszg
spetnia¢ wymagania normy EN 13813. Ponizej podano klasy wydajnosci osiggane zgodnie z normg. Konkretne wyniki wydajnosci
produktu w poszczegdlnych testach mozna znalez¢ w PDS, podajgc rzeczywiste wartosci powyze;.
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EN 1504-2

Ochrona powierzchniowa Ochrona produktu
przed wnikaniem 1.3(C)

Absorpcja i przepuszczalnosc

dla pary wodne€j......cc..coceveeeeciieiiiieene W<0.1 kg/m?*h0*
Przepuszczalno$E wody ...........cccveveeeieiiiiieeeeeins Class 1
Przepuszczalno$¢ dla COz ....ooovvvvveviiiciiiicee, Sd>50 m
Wytrzymatos$¢ na przyczepnose ..........cccvvee.... >2.0 MPa
Test Pull Off

Wytrzymato$¢ na przyczepnos$ce ........cocvevveeeeieeeennnen. Br-s!
Odpornos¢ na $cieranie ..........cccccvveeeeeciveeneennn. <3000 mg

WAZNE:

Stonhard uwaza, ze informacje tutaj zawarte, sg prawdziwe i doktadne zgodnie z datg tej publikacji. Stonhard nie daje gwarancji jasno sformutowanej lub dorozumianej dla zastosowania tej literatury i nie przyjmuje
odpowiedzialno$ci za straty wynikte z uzytkowania, lub straty przypadkowe podczas stosowania opisanych systeméw, tgcznie z gwarancjami dotyczacymi mozliwosci sprzedazy i dopasowania do okreslonych
zastosowan. Informacje zawarte tutaj, stuzg jedynie do oceny. Zastrzegamy sobie prawo do modyfikowania i zmiany produktéw lub literatury w dowolnym czasie i bez uprzedzenia.
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